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Abstract not available for DE41 37098 
Abstract of corresponding document: EP0541985 
Described is an apparatus for modifying the 
reception volume of a pack carrier (3) which is 
held on a line (1) and has at least one side wall 
(4) which is flat on the outside, lies next to the 
line (1) and extends parallel to the latter and to 
the conveying direction of the pack carriers (3), 
recesses (5) being made on the inner surface of 
the pack carrier (3) for positioning the pack. To 
improve such an apparatus to the extent that the 
packs are held better and the modifying of the 
volume is possible at virtually any point of a 
conveyor with even simpler means, it is proposed 
according to the invention that the recesses (5) 
be arranged at a distance from one another at 
the inner surface of the pack carrier (3) in the 
direction of its longitudinal centre axis (6), that 
the pack carrier (3) have the form of a sleeve 
open at both ends, and that a stop part (9) 
movable relative to the pack carrier (3) be 
provided. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(§) Vorrichtung zum Verstellen des Aufnahmevolumens eines Werkstucktragers 



(§) Beschrieben wird eine Vorrichtung zum Verstellen des 
Aufnahmevolumens eines an einem Strang (1) gehalterten 
Packungstragers (3), der wenigstens eine au&en ebene 
Seitenwand (4) aufweist, welche dem Strang (1) am nach- 
sten liegt und sich parallel zu diesem und zur Forderrichtung 
der Packungstrager (3) erstreckt, wobei an der inneren 
Oberflache des Packungstragers (3) Ausnehmungen (5) 
angebracht sind zum Positionieren der Packung. 
Zur Verbesserung einer sotchen Vorrichtung dahingehend, 
daB die Packungen besser gehaftert werden und die Volu- 
menverstellung an nahezu beliebtger Stella eines Forderers 
mit noch einfacheren Mitteln moglich wird, ist erfindungsge- 
maB vorgeschlagen, daS die Ausnehmungen (5) auf der 
innenfiache des Packungstragers (3) in Richtung seiner 
m Langsmittetachse (6) im Abstand zueinander angeordnet 
~ sind, daB der Packungstrager (3) die Form einer an betden 
f Ehden off enen H I ulse h at und daR ein relatrv zum Packungs- 
trager (3) bewegbares Anschlagteit (9) vorgesehen ist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Verstel- 
len des Aufnahmevolumens eines an einem Strang ge- 
halterten Werkstucktragers, welcher wenigstens eine 
auBen im weseritlichen ebene Seitenwand aufweist, wel- 
che dem Strang am nachsten liegt und sich parallel zu 
diesem und zur Forderrichtung der Werkstiicktrager 
erstreckt, wobei an der inneren Oberflache des Werk- 
stucktragers Ausnehmungen angebracht sind zum Posi- 
tionieren des Werkstuckes. 

Fur den Transport von Werkstucken sind die ver- 
schiedensten Fordereinrichtungen bekannt, wobei hier 
auf solche Forderer abgestellt wird, bei denen das 
Werkstuck in einem am Forderstrang gehalterten Tra- 
ger aufgenommen und gefordert wird. Beispielsweise 
und bevorzugt wird an Flussigkeitspackungen gedacht, 
die zwar auch ohne Trager direkt auf Forderbandern 
transportiert werden, bei deren Verarbeitung, insbeson- 
dere FUllen und VerschlieBen, die Anordnung in einem 
Werkstiicktrager bevorzugt ist; allein schon zu Positio- 
nierungszwecken. 

Bekannt sind verschiedene PackungsgroBen. So wer- 
den beispielsweise Spirituosen, Wein und Safte in klei- 
neren Packungen, teilweise Safte, Milch, Ole und Was- 
ser in groBeren Packungen transportiert. Diese hier an- 
gegebene grobe KJassifizierung soli lediglich veran- 
schauiichen, daB Packungen fur Flussigkeiten — und 
selbstverstandlich auch fur andere Fullgiiter mit unter- 
schiedlichen Voiumina gefiillt und gebraucht werden. 
Fur den Hersteller und Benutzer einer Vorrichtung der 
eingangs genannten Art ist es wunschenswert, Werk- 
stiicke, z. B. Flussigkeitspackungen aus Papier, mit un- 
terschiedlichen Inhalten nach geringfiigigen Justierar- 
beiten in ein und derselben Herstellungsmaschine zu 
produzieren. Handelt es sich bei einem Teil der Herstel- 
lungsmaschine um einen Forderer mit einem Strang, an 
welchem Werkstiicktrager befestigt sind, dann sollte der 
Werkstiicktrager von einem Werkstuck groBen Volu- 
mens auf ein solches mit kleinerem Voiumen umstellbar 
sein. 

Fur eine solche Verstellbarkeit des Aufnahmevolu- 
mens von Werkstucktragern ist es bei Fordereinrichtun- 
gen bereits bekannt, langs des Forderweges Hebeschie- 
nen einzubauen, wobei dann der Werkstiicktrager bei 
gleichbleibendem Querschnitt ohne die Hebeschiene 
maximale Tiefe und damit maximales Aufnahmevolu- 
nfien hat; bei eingebauter Hebeschiene und z. B. fiir eine 
kiirzere Packung geeignet eingestellt werden kann, weil 
dann der Boden dieser kurzeren Packung durch die He- 
beschiene in dem Werkzeugtrager auf eine solche Hone 
gebracht wird, daB die Oberrander von Werkstucktra- 
ger und Werkstuck fiir alle Voiumina gleich ist. Eine 
solche Hebeschiene ist zwar verstellbar, in gebogenen 
Abschnitten eines Forderers aber mit Nachteil nicht 
verwendbar. AuBerdem hat die Praxis gezeigt, daB fur 
drei verschiedene Voiumina z. B. drei verschiedene He- 
beschienen verwendet werden mussen. 

Die betriebliche Praxis hat ferner gezeigt, daB ein 
Werkstiicktrager bei einigen Behandlungsstationen in 
der Herstellungsmaschine beziiglich dem Forderniveau 
angehoben, abgesenkt und wieder in die urspriingliche 
Position zuruckgebracht werden muB. Bei der Verwen- 
dung der Hebeschienen ist ein solches Anheben oder 
Absenken aus dem Nuliniveau nur mit groBem Auf- 
wand zu bewerkstelligen- 

Es wurde auch schon vorgeschlagen, zum Verstellen 
des Aufnahmevolumens des Werkstucktragers seine 



Bodenplatte in der Hohe zu versetzen. Dabei wurden 
aber sich quer zur Porderrichtung der Werkstiicktrager 
erstreckende, den Strang ubergreifende und translato- 
risch sowie geradlinig bewegbare Schubstangen mit 
5 Fiihrungsplatten vorgesehen. Voraussetzung waren da- 
bei speziell ausgestaltete Werkstiicktrager mit paarwei- 
se gegenuberliegenden, parallelen, geraden Nuten, in 
welche von auBen mittels der Fiihrungsplatten die je- 
weilige Bodenplatte in den Werkstiicktrager hineinge- 

io schoben oder aus diesem herausgezogen wurde. Diese 
betriebsintern unter Versuchsbedingungen betriebene 
Vorrichtung ist verbesserungswurdig. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es mithin, die 
Vorrichtung der eingangs genannten Art so zu verbes- 

15 sern, daB die Werkstucke besser gehaltert werden und 
die Volumenverstellung an nahezu beliebiger Stelle ei- 
nes Forderers mit noch einfacheren Mitteln moglich 
wird. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 

20 daB die Ausnehmungen auf der Innenflache des Werk- 
stucktragers in Richtung seiner Langsmittelachse im 
Abstand zueinander angeordnet sind, daB der Werk- 
stiicktrager die Form einer an beiden Enden offenen 
Hulse hat und daB ein relativ zum Werkstiicktrager be- 

25 wegbares Anschlagteil vorgesehen ist. Auf der Innenfla- 
che des Werkstucktragers sind an verschiedenen Stellen 
Ausnehmungen angeordnet, mit denen ein oder mehre- 
re Anschlagteile in Eingriff gelangen konnen. Ein sol- 
ches Anschlagteil kann beispielsweise eine Bodenplatte, 

30 ein Stift oder dergleichen sein, wobei die Funktion des 
Anschlages wichtig ist, daB namlich das Werkstuck im 
Werkstiicktrager an einen bestimrnten Anschlag heran- 
fahrt Es versteht sich, daB beim tieferen Hineinfahren 
des Werkstuckes in den Trager groBere Werkstucke 

35 bzw. solche ink groBerem Voiumen aufgenommen und 
transportiert werden konnen; und umgekehrt beim Hin- 
einfahren um ein nur kurzeres Stuck in den Werkstiick- 
trager hinein nur Werkstucke mit kleinerem Voiumen 
getragen, aufgenommen, gefordert und gegebenenfalls 

40 bearbeitet werden konnen. Durch das Anordnen dieser 
Anschlagteile an verschiedenen Stellen bezuglich der 
Langsmittelachse des Werkstucktragers wird also die 
Verstellung des Aufnahmevolumens des Werkstucktra- 
gers mit sehr einfachen Mitteln erreicht. Die Ausneh- 

45 mungen konnen Nuten, Schlitze, Locher verschieden- 
ster Gestalt usw. sein. Ein weiterer Vorteil ist die Gestalt 
des Werkstucktragers, namlich eine an beiden Enden 
offene Hulse. Weil die vorliegende Erfindung besonders 
beim Transportieren und Haltern von FlieBmittelpak- 

50 kungen aus beschichtetem Papier oder Karton geeignet 
ist, werden die Vorteile der verschiedenen Ausftihrungs- 
formen in Verbindung mit solchen Packungen beschrie- 
ben. Beliebige hulsenformige Werkstucke und ihsbeson- 
dere solche Packungen haben in einem gewissen Her- 

55 stellungsstadium Hiilsenform. Durch die ahnliche Geo- 
metrie des Werkstuckes und seines Tragers ergibt sich 
ersichtlich eine gute Halterung des Werkstuckes im Tra- 
ger. Gerade bei der vorstehend beschriebenen betriebs 7 
internen Erprobung von Werkstucktragern hat sich ge- 

6o zeigt, daB die gute Zuganglichkeit von Ausnehmungen 
von auBen, damit z. B. Bodenplatten in Nuten von auBen 
in den Werkstiicktrager hineingeschoben werden kon- 
nen, die Schaffung von groBen freien Flachen auf den 
Seitenwanden des Werkstucktragers bedingt Dadurch 

65 konnte die Packung gedreht und sogar verkippt werden, 
weil der Trager unten seitlich offen war. Durch die Hiil- 
senform des erfindungsgemaB vorgesehenen Werk- 
stucktragers ist.weder eine Verdrehung noch eine Ver- 
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kippung des Werkstiickes und insbesondere einer lee- vorzugsweise dem oberen Ende wird die Packung bzw. 

ren oder gefullten Packung moglich. Das Werkstuck ist das Werkstuck eingeschoben. Im Falle der vertikalen 

fest gehaltert, und dennoch ist es moglich, Anschlagteile Losung kann das Anschlagteil, vorzugsweise die Boden- 

von auBen in den Innenraum des Werkstucktragers so plane, von dem anderen Ende aus, z. B. von unten nach 

zu bewegen, daB die in Richtung Langsmittelachse des 5 oben und umgekehrt, in den Innenraum des Werkstiick- 

Werkstiicktragers eingeschobene Packung auf der ge- tragers eingefuhrt bzw. umgekehrt aus diesem heraus- 

wunschten Hone mit dem Anschlag m Eingriff tritt gezogen werden. 

Dabei ist es besonders bevorzugt, wenn erfindungs- Die vorstehenden Merkmale waren beiden Gruppen 

gemaB nach einer sehr giinstigen Ausfiihrungsform das gemeinsam. 

Anschlagteil eine Bodenplatte ist, deren Rander mit den 10 Im folgendeh wird nun auf die horizontale Gruppe 

Ausnehmungen am Werkstiicktrager in Eingriff bring- abgestellt, d. h. auf eine Bewegungsrichtung der An- 

bar sind Die Bodenplatte wird Qber einen in bestimmter schlagteile: horizon taL 

Hone bezuglich der Langsmittelachse des Werkstuck- Eine solche Ausfiihrungsform ist erfindungsgemaB 

tragers angeordneten Schlitz von auBen eingeschoben besonders dadurch zweckmaBig ausgestaltet, daB das 

und kann aus dieser speziellen Position durch Heraus- 15 Anschlagteil mit wenigstens einer Bewegungskompo- 

ziehen, Umsetzen in Richtung Langsmittelachse des nente senkrecht zur Forderrichtung des Werkstucktra- 

Tragers und Wiedereinschieben an einer anderen Stelle gers und senkrecht zu dessen Langsmittelachse relativ 

mit ahnlichen Ausnehmungen neu auf eine andere Posi- zum Werkstiicktrager, diesen teilweise durchdringend, 

tion eingestellt werden. Dadurch ist das Aufnahmevolu- bewegbar ist Hier ist eine bevorzugte Ausfuhrungs- 

men des Werkstucktragers verstellt. 20 form dadurch gekennzeichnet, daB die Ausnehmungen 

Zum leichteren Verstandnis der erfindungsgemaBen als paarweise gegenCiberliegende, parallele, gerade Nu- 

Uberlegungen wird gedanklich der hiiisenformige ten ausgebildet sind, in denen die Bodenplatte von einer 

Werkstiicktrager senkrecht aufgestellt, so daB seine im Abstand neben dem Strang mit den Werkstucktra- 

Langsmittelachse vertikal verlauft. Die unterschiedliche gern angeordneten Einstelleinrichtung lose verschieb- 

Hohe fur unterschiedliche Aufnahmevolumina des 25 bar ist Als Ausfiihrungsform des Anschlagteiles wird 

Werkstucktragers bedeutet also die Anordnung eines hierbei die Bodenplatte gewahlt. Sie ist lose in den be- 

Anschlagteiles, z. B. einer Bodenplatte, vertikal oben, • schriebenen Nuten verschiebbar und kann durch den 

vertikal in der Mitte oder . nach vertikalem Verstellen oben schon erwahnten Schlitz in einer Seitenwand des 

nach unten im unteren Bereich des Werkstucktragers. Werkstucktragers von auBen horizontal in diesen hin- 

Dabei wird ferner davon ausgegangen, daB das Werk- 30 eingefahren und zum Versetzen auch wieder herausge- 

stiick, vorzugsweise die zu bearbeitende Packung, von zogen werden. Diese Bewegungsarbeit wird von einer 

oben durch das freie Ende des Werkstucktragers herein- Einstelleinrichtung vorgenommen, die so im Abstand 

gefiihrt und soweit vertikal nach unten gedriickt wird, neben dem Strang angeordnet ist, daB die Werkstiick- 

bis der Boden der vorzugsweise oben einseitig offenen trager zwischen dem Strang und der Einstelleinrichtung 

Packung unten auf das Anschlagteil, vorzugsweise die 35 hindurchlaufen. Dadurch ergeben sich kurze Wege und 

Bodenplatte, auftrifft und dort abgestutzt wird. geringe Arbeitszeiten. AuBerdem kann die Einstellein- 

Im folgenden wird zum leichteren Verstandnis ver- richtung einen einfachen Aufbau haben, wie einige 

schiedentlich von "vertikal" und "horizontal" gespro- nachfolgend beschriebene Ausfuhrungsbeispiele zeigen. 

chen, und es versteht sich mit der vorstehenden Defini- Bei der, Losung mit dem beschriebenen Strang ist eine 

tion, daB die Langsmittelachse des Werkstucktragers 40 Verdpppelung der Maschinenkapazitat im ubrigen da- 

vertikal liegt Das Versetzen des Anschlagteiles auf ver- durch erreichbar, daB die gleichen Einrichtungen und 

schiedene Hohen erfolgt, nachdem das Anschlagteil von Maschinenteile auf beiden Seiten des Stranges vorgese- 

dem Werkstiicktrager ganz auBer Eingriff gebracht hen sein konnen, so daB mit demselben Strang von For- 

worden ist, in vertikaler Richtung, namlich parallel zur dergliedern jeweils zwei Werkstiicktrager traiisportiert 

Langsmittelachse. Fur die Erfindung bedeutend ist au- 45 und entsprechend umgerustet werden konnen. 

Ber der Richtung des Versetzens aber auch das Bewe- Bevorzugt ist es dabei, wenn erfindungsgemaB die 

gen des Anschlagteiles in den Innenraum des Werk- Einstelleinrichtung ein Hubteil zur Bewegung eines mit 

stucktragers hinein bzw. aus diesem heraus, und der der Bodenplatte verbindbaren Greifsystems in einer 

Fachmann kann sich bei der Verwendung einer Boden- Richtung parallel zur Langsmittelachse des Werkstuck- 

platte als Anschlagteil leicht vorstellen, daB das Ein- 50 tragers und einen vorzugsweise vom Hubteil bewegba- 

schieben der Bodenplatte in horizontaler Richtung er- ren Schiebeteil zur Bewegung des Greifsystems quer 

folgt, was im Sinne der Erfindung nichts anderes bedeu- zur Langsmittelachse des Werkstucktragers sowie quer 

tet als senkrecht zur Langsmittelachse des Werkstuck- . zu dessen Forderrichtung aufweist 

tragers; und ubrigens auch senkrecht zur Forderrich- Durch eine derart ausgebildete Einstelleinrichtung 

tung des Stranges, an welchem das Forderglied sitzt, mit 55 wird die Bewegung des Anschlagteiles in die vorstehend 

dem der Werkstucktrager verbunden ist def inierte vertikale Bewegung einerseits und in die hori- 

ErfindungsgemaB sind nun zwei Hauptgruppen zu zontale Bewegung andererseits aufgeteilt. Der Hubteil 

unterscheiden, namlich die horizontale und die vertikale sorgt fur die vertikale Bewegung und der Schiebeteil fur 

Gruppe. Die horizontale Gruppe wird so genannt, weil die horizontale Bewegung. Der Schiebeteil wird vom 

bei ihr die Anschlagteile in der erwahnten horizontalen 60 Hubteil getragen und parallel zur Langsmittelachse des 

Richtung relativ zum Werkstiicktrager bewegt werden. Werkstucktragers in die gewunschte Position auf- und 

Die vertikale Gruppe wird so genannt, weil bei ihr Aus- abbewegt 1st diese Position erreicht, dann wird der 

fuhrungsformen beschrieben werden, bei denen An- Schiebeteil angesteuert und bewegt das Greifsystem an 

schlagteile, wie z. B. die Bodenplatte, vertikal in den In- das noch im Werkstucktrager befindliche Anschlagteil 

nenraum des Werkstucktragers hinein- bzw. aus diesem 65 heran, zieht es heraus, wird nochnials vom Hubteil zum 

herausbewegt wird. Man erkenrrt den Vorteil der erfin- Versetzen bewegt und schiebt es nach Anhalten der 

dungsgemaB gewahlten Form fur den Werkzeugtrager, Bewegung des Hubteiles horizontal an anderer Position 

namlich die an beiden Enden offene Hulse. Am einen, wieder in den Werkstucktrager hinein, so daB auf 
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schnellste Weise das Aufnahmevolumen des Tragers 
verstellt ist. 

Eine andere und ebenfalis sehr giinstige Ausfuhrungs- 
form der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB das 
Anschlagteil als Schaltbolzen ausgebildet ist, der in das 
lnnere des Werkstucktragers einschiebbar und aus dem 
Innenraum des Werkstucktragers herausziehbar ist, daB 
wenigstens zwei Schaltbolzen vorgesehen und durch 
zwei entsprechende, als die Werkstucktragerwandung 
vollstandig durchsetzende Locher ausgebildete Ausneh- 
mungen mittels Steuerkorpern verschiebbar sind. Bei 
dieser Ausfuhrungsform wird keine Bodenplatte ver- 
wendet. Viele Werkstucke lassen sich in einen Trager 
mit gewisser Reibung so einschieben, daB sie nach Been- 
digung der Schubkraft an der gewiinschten Position 
mehr oder weniger stehen bleiben. Urn die Position des 
Werkstuckes bzw. der Packung nun aber prazise zu er- 
halten, sollte die Packung gegen ein Anschlagteil fahren, 
im vorliegenden Falle z. B. gegen einen Schaltbolzen. 
Das Volurnen des Werkstucktragers ist dann prazise 
verstellt. Die Ausnehmungen an der Innenflache des 
Werkstucktragers sind bei dieser Ausfuhrungsform Lo- 
cher, welche die jeweilige Werkstucktragerwandung 
vollstandig durchsetzen. Es ist zweckmaBig, wenigstens 
zwei im Abstand voneinander angeordnete Locher und 
damit auch Schaltbolzen vorzusehen, so daB an zwei 
unterschiedlichen Stellen bzw. auf unterschiedlicher 
Hone im Werkstucktrager Anschlage fur die hereinge- 
schobene Packung vorgesehen sind. Eine dritte Position 
kann z. B. dadurch automatisch erreicht werden, daB das 
untere Ende des Werkstucktragers wenigstens teilweise 
einen festen Anschlag in Gestalt eines Randes oder ei- 
nes Bodens hat. An diesem Ende kann die Hiilse zwar 
noch off en sein, gleichwohl ist dort ein fester Anschlag 
fur alle diejenigen Falle vorgesehen, wo der Werkstuck- 
trager auf das groBte Volurnen eingestellt werden soil, 
wo also die Packung von oben durch den ganzen Trager 
bis nach unten zum Endanschlag durchgeschoben wer- 
den soil. In diesem Falle sind dann beide Schaltbolzen so 
aus den Ldchern in den Werkstucktragerwandungen 
bzw. den Seitenwanden des Werkstucktragers zuruck- 
gezogen, daB beim Hereinschieben und Vorbeigleiten 
der Werkstucke oder Packungen keine Storungen auf- 
treten. 

Um die Schaltbolzen auf moglichst einfache Weise zu 
schalten, sind Steuerkorper vorgesehen. Hierbei ist es 
bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform besonders 
zweckmaBig, wenn zwei separate Steuerkorper unab- 
hangig voneinander von einem Hubteil in Richtung par- 
allel zur Langsmittelachse des Werkstucktragers trans- 
latorisch hin- und herbewegbar sind und jeweils eine 
Steuerkurve tragen, in denen auBere Anschlage der 
Schaltbolzen gleiterid gefiihrt sind. Der auBere An- 
schlag kann beispielsweise ein mit dem Schaltbolzen 
einstuckig ausgebildeter Kopf desselben sein wie bei 
einem Schraubenkopf, wobei aber auch im Langsschnitt 
des Schaltbolzens L-Form ausreichen wurde. Es kommt 
lediglich darauf an, daB* die Seitenflanke einer Steuer- 
kurve mit einem in der sogenannten vertikalen Richtung 
verlaufenden Teil des Schaltbolzens zu dessen Betati- 
gung zusammenwirkL Zwei separate Steuerkorper wer- 
den vertikal ubereinander angeordnet, wobei zum bes- 
seren Schutz die Steuerkurven einander zugewandt 
sind, mit einem entsprechenden Hubteil aber separat 
voneinander in vertikaler Richtung bewegt werden kon- 
nen. Durch diese Bewegung ist es. moglich, fur einen 
Eingriff der Steuerkurve mit dem Schaltbolzen zu sor- 
gen oder einen solchen zu vermeiden. 



Bei dieser Ausfuhrungsform erfolgt die Steuerung der 
Schaltbolzen praktisch durch die Forderbewegung des 
Stranges und damit die Bewegung des Werkstucktra- 
gers selbst. Dieser wird namlich durch den Strang in der 
5 beschriebenen zweiten. horizontalen Richtung bewegt, 
die senkrecht auf der horizontalen Schiebebewegung 
des Anschlagteiles verlauft Die Steuerkurven haben 
ebenfalis eine Erstreckungskomponente in dieser zwei- 
ten horizontalen Richtung, allerdings auch eine Kompo- 
io nente in der ersten horizontalen Richtung zum Heraus- 
Ziehen oder Hineinschieben der Schaltbolzen aus dem 
Werkstucktrager oder in diesen hinein. Bewegen sich 
die Werkstucktrager mit dem Strang in der zweiten 
horizontalen Richtung, dann wird uber die jeweilige 
15 Steuerkurve, wenn sie mit dem Schaltbolzen in Eingriff 
gebracht ist der Schaltbolzen herausgezogen oder in 
den Werkstucktrager hineingeschoben. Uber die Steue- 
rung des Hubteiles wird entschieden, ob beide oder nur 
ein Schaltbolzen bewegt wird. Die Umstellung des Vo- 
20 lumens des Werkstucktragers erfolgt also mit Vorteil 
selbsttatig durch den Weitertransport des Stranges mit 
den Werkstucktragern. Ist die Umstellung abgeschlos- 
sen, d. h. wird wieder normaler Produktionsbetrieb ein- 
geschaltet, dann laufen alle Schaltbolzen ohne Beruh- 
25 rung mit den Steuerkurven und den Steuerkorpern. 
Durch Fotozellenabtastung wird dafiir gesorgt, daB die 
Position des jeweiligen Schaltbolzens erkannt wird und 
nicht etwa ein Steuerkorper oder eine Steuerkurve ge- 
gen einen falsch stehenden Schaltbolzen anfahrt und ihn 
30 abbricht Die Fotozellensignale werden auch beim Ein- 
schalten des Umstellbetriebes dafiir verwendet, um den 
richtig positionierten Schaltbolzen zu ergreifen und ihn 
an eine andere definierte Stelle zu verschieben, um dann 
den Steuerkorper wieder mit den Schaltbolzen auBer 
35 Eingriff zu bewegen. 

Im folgenden werden nun Ausfuhrungsformen aus 
der zweiten, sogenannten vertikalen Gruppe erlautert 

Hierbei ist besonders die Ausfuhrungsform beacht- 
lich, bei welcher als Anschlagteil wieder die Bodenplatte 
40 verwendet wird mit dem weiteren Kennzeichen, daB die 
Bodenplatte im Innenraum des Werkstucktragers in 
Richtung dessen Langsmittelachse durch eine Verstell- 
einrichtung bewegbar ist, die ein mit der Bodenplatte 
verbindbares Greifsystem aufweist. Im Gegensatz zu 
45 dem oben beschriebenen horizontalen Bewegen der 
Schaltbolzen oder der Bodenplatte — auch uber geeig- 
net ausgestaltete Greifsysteme — wird in uberraschend 
einfacher Weise bei dieser Ausfuhrungsform vorge- 
schlagen, die Bodenplatte vertikal zu bewegen. Das obe- 
50 re freie Ende des hulsenformigen Werkstucktragers 
wird zum Einfiihren und Herausziehen des Werkstuckes 
bzw. der Packung verwendet, und hier wird das untere 
freie Ende des hulsenformigen Werkstucktragers zum 
Verstellen der Bodenplatte innerhalb des Werkstucktra- 
55 gers benutzt 

Dabei ist es erfindungsgemaB besonders zweckma- 
Big, wenn mindestens zwei einander gegenuberliegende 
Rander der Bodenplatte federnd elastisch ausgebildet 
sind und im entspannten Normalzustand in entspre- 
60 chenden Ausnehmungen im Werkstucktrager verrastet 
gehalten sind. Man kann sich auf der Innenflache des 
Werkstucktragers Nuten, Locher, Schlitze oder andere 
Formen von Ausnehmungen denken, die mit entspre- 
chenden Vorsprungen an den Randern der Bodenplatte 
65 in Eingriff gebracht werden konnen. Sind diese Rander 
federnd elastisch ausgebildet, dann konnte man nach 
entsprechend festem Ergreifen der Bodenplatte diese 
durch Kj-aftanwendung aus der einen Verrastung losen, 
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in die gewunschte andere Hone schieben und in der dort 
befindlichen Ausnehmung neu verrasten, wonach die 
Greifeinrichtung dann von der Bodenplatte auBer Ein- 
griff gebracht werden sollte. Dieses ist eine uberra- 
schend einfache und sehr wirksame Verstellmoglichkeit 
fur das Aufnahmevolumen des Werkstucktragers. 

Es ist dabei besonders vorteilhaft wenn das Greifsy- 
stenV einen mit wenigstens einem Loch in der Boden- 
platte in Eingriff bringbaren Sparinkopf oder eine au- 
Berhalb des Werkstucktragers verfahrbare Gabel auf- 
weist, die rnit an der Bodenplatte befestigten Stiften in 
Eingriff bringbar ist Hier sind zwei Ausfuhrungsformen 
aiternativ beschrieben: Die erste besteht in der Verwen- 
dung eines Spannkopfes, der Klemmeinrichtungen in 
wenigstens ein Loch in der Bodenplatte so in Eingriff 
brings daB die Bodenplatte mit dem Spannkopf fest 
verbunden ist. 1st dieser dann an der Verstelleinrichtung 
befestigt bzw.Teil von ihr, dann wird er durch geeignete 
Hubantriebe vertikal hiri- und hergefahren, so daB die 
Bodenplatte in der gewiinschten Weise von einer Posi- 
tion in die andere versetzt werden kann. Die zweite 
Ausfuhrungsform besteht aus einer auBerhalb des 
Werkstucktragers vertikal und horizontal verfahrbaren 
Gabel, in welche Stifte einfahren, wenn die Gabel hori- 
zontal auf die Bodenplatte zubewegt wird. Es versteht 
sich, daB die Stifte vertikal nur mit Hilfe der Gabel 
bewegt werden konnen, womit das vertikale Versetzen 
in praziser Weise ermoglicht ist. 

Bei einer anderen bevorzugten Ausfuhrungsform aus 
der vertikalen Gruppe ist es erfindungsgemaB vorteil- 
haft wenn der Spannkopf wenigstens zwei einander ge- 
geniiberliegende und radial nach innen vorgespannte 
Stabfedern aufweist die sich im wesentlichen parallel 
zur Langsmittelachse des Werkstucktragers erstrecken 
und mit am Rand der Bodenplatte durch Schlitze gebil- 
dete federnde Zungen derart in Eingriff bringbar sind, 
daB an den auBeren Randern der Zungen befindliche 
Vorspriinge bei Verkleinerung des Durchmessers der 
Bodenplatte von Ausnehmungen im Werkstiicktrager 
auBer Eingriff gebracht werden. Unter Verwendung der 
oben.definierten Begriffe "vertikar und "horizontal" be- 
deutet diese Ausfuhrungsform mit Spannkopf ein Ver- 
setzen der Bodenplatte vertikal von einer Hohe auf die 
andere dadurch, daB die erwahnten Stabfedern zunachst 
durch vertikales Verfahren in am Rand befindliche L6- 
cher der Bodenplatte eingreifen und so nach innen be- 
wegt werden, daB sich der Rand der Bodenplatte radial 
verkleinert Es versteht sich, daB dadurch der Rand der 
Bodenplatte von den Innenflachen des Werkstucktra- 
gers auBer Eingriff gebracht wird und folglich die Bo- 
denplatte dann vertikal versetzbar ist. Hat die Boden- 
platte nach dem Versetzen die neue Position erreicht, 
dann werden die Stabfedern nach auBen gefahren, der 
AuBendurchmesser der Bodenplatte in ihrem Randbe- 
reich wird vergroBert, die Rander der Bodenplatte fah- 
ren in die gegeniiberliegenden Ausnehmungen der Sei- 
tenwande hinein, und die neue Position des Anschlag- 
teils bzw. der Bodenplatte ist erreicht Das VergroBern 
und Verkleinern des Durchmessers der Bodenplatte ist 
dadurch moglich, daB diese auBen Schlitze tragt, durch 
welche federnde Zungen im Randbereich der Boden- 
platte gebildet werden. Die Federrichtung dieser Zun- 
gen ist radial, d. h. auf das Zentrum der Bodenplatte und 
in entgegengesetzter Richtung zu denken. Befinden sich 
nun die Locher in diesen federnden Zungen, dann ver- 
steht sich, wie durch radiales Verstellen der Stabfedern 
auch die Zungen radial verstellbar sind und damit der 
AuBendurchmesser der Bodenplatte verandert werden 



kann. 



Es gibt aber eine weitere andere Ausfuhrungsform 
mit Spannkopf, bei welcher erfindungsgemaB vorgese- 
hen ist, daB der Spannkopf einen mit einem zentralen 

5 Loch in der Bodenplatte in Eingriff bringbaren Spann- 
dorn aufweist Als solchen Spanndorn kanruman sich 
einen Gummispanndorn wie bei einem Bierflaschenver- 
schluB oder auch ein abgeflachtes langliches Ende an 
einer Stange denken, z. B. einer Kolbenstarige, die sich 

io in vertikaler Richtung etwa im Bereich der Langsmittel- 
achse des Werkstucktragers bewegt, und zwar transla- 
torisch in der vertikalen Richtung zum Versetzen der 
Bodenplatte, aber auch rotatorisch zum Verdrehen des 
langlichen abgeflachten Stangenendes, urn namlich das 

is Verklemmen des Stangenendes mit der Bodenplatte zu 
gewahrleisten. Man kann hier beispielsweise an ein 
Langloch in der Bodenplatte denken, durch welches das 
langliche abgeflachte Stangenende nur dann hindurch- 
treten kann, wenn es eine bestimmte Drehposition hat 

20 Wird diese beispielsweise durch Drehung um 90° veran- 
dert dann kann man durch Zuriickziehen des abgeflach- 
ten Stangenendes diesen Aufbau nach Art eines Spann- 
dornes mit der Bodenplatte verbinden. Auch dies ist 
eine einfache und sehr effektive Ausgestaltung eines 

25 Greifsystems, welches notwendig ist um mit der verra- 
steten Bodenplatte einen festen Eingriff vorzusehen, um 
die Bodenplatte in ein anderes Verrastungsmittel zu 
verschieben. 

Bei weiterer vorteilhafter Ausgestaltung der Erfin- 

30 dung sind der Querschnitt des Werkstucktragers und die 
Bodenplatte quadratisch mit vorzugsweise abgerunde- 
ten Ecken, die Verstelleinrichtung weist einen Drehzy- 
linder auf, und die Ausnehmungen sind an den ebenen 
Innenflachen des Werkstucktragers derart angeordnet 

35 daB sie mit den Ecken der Bodenplatte nach relativer 
Verdrehung um etwa 45° in Klemmeingriff bringbar 
sind. Diese Ausfuhrungsform uberzeugt wieder durch 
ihre Einfachheit wobei die quadratischen AuBenmaBe 
der Bodenplatte so vorgesehen sind, daB sie etwas klei- 

40 ner als die lichten quadratischen InnenmaBe des Quer- 
schnittes des Werkstucktragers sind, so daB die Boden- 
platte in ihrer jeweiligen Position senkrecht zur Langs- 
mittelachse des Werkstucktragers dennoch reib- und 
storungsfrei vertikal in diesem in Richtung seiner 

45 Langsmittelachse bewegt werden kann. Das Feststellen 
mit Klemmeingriff zwischen Bodenplatte und Innenfla- 
che des Werkstucktragers erfolgt durch die relative 
Verdrehung der beiden Teile, vorzugsweise das Verdre- 
hen der Bodenplatte gegehuber dem Werkstiicktrager. 

so Fur diese Bewegung ist der Drehzylinder vorgesehen, 
dessen Aufbau bekannt und im Handel erhaltlich ist Bei 
dieser Ausfuhrungsform hat der Werkstiicktrager ebe- 
ne Innenflachen, und in diese sind gegenuberliegende 
Ausnehmungen so eingearbeitet daB die Ausnehmun- 

55 gen in diesen gegeniiberliegenden Wandteilen im au- 
Bersten MaB einen Abstand haben, der gerade gleich 
dem diagonalen AuBenmaB iiber die Ecken der Boden- 
platte ist Dadurch kann die Bodenplatte nach ihrem 
vertikalen Bewegen und Verdrehen um 45° in Klemm- 

60 eingriff gebracht werden. 

Der Querschnitt des Werkstucktragers kann unter- 
schiedliche Gestalt haben, wie verschiedentlich schon 
angedeutet Bevorzugt ist es beispielsweise fur besonde- 
re Packungsarten, wenn der Querschnitt des Werk- 

65 stucktragers kreisrund ist Diese Ausfuhrungsform ist 
besonders dann einsetzbar, wenn man die oben be- 
schriebenen Schaltbolzen verwendet weil auch eine 
runde Packung von Schaltbolzen in einem hulsenformi- 
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gen Werkstiicktrager mit kreisrundem Querschnitt pra- 
zise einstellbar sind. 

Es gibt fur die Querschnittsform des Werkstucktra- 
gers auch Zwischenldsungen. So ist es bei einer weite- 
ren anderen Ausfuhrungsform erfindungsgemaB beson- 
ders bevorzugt, wenn der Querschnitt des Werkstuck- 
tragers aus wenigstens zwei einander gegeriuberliegen- 
den geraden Abschnitten und als ietztere verbindende 
abgerundete Ecken aus zwei halbkreisformigen oder 
vier viertelkreisformigen runden Teilabschnitten gebil- 
det ist. In solchen Werkstucktragern lassen sich beson- 
ders gut Packungen aufnehmen, die im Querschnitt im 
wesentlichen quadratisch sind, deren Ecken aber abge- 
rundet sind. Dann verbinden jeweils zwei Paare von 
gegenuberliegenden geraden Abschnitten vier vierte 
kreisformige runde Teilabschnitte. Setzt man alle diese 
Abschnitte aneinander, dann ergibt sich fur den Quer- 
schnitt des Werkstucktragers die gleiche Gestalt wie die 
AuBenform der aufzunehmenden Packung, weshalb die- 
se gut in dem Werkstucktrager festsitzt und durch die 
Anschlagteile prazise auf das richtige Volumen einge- 
stellt werden kann. Dabei ist einfach vorstellbar, daB 
unbeachtlich der Querschnittsform des Werkstucktra- 
gers innen eine Seitenwand des Werkstucktragers au- 
Ben angeflacht ausgebildet sein kann, um den Werk- 
stucktrager iiber diese ebene AuBenflache mit dem 
Glied des Forderstranges zu verbinden. 

Vorteilhaft ist es erfindungsgemaB weiterhin, wenn in 
zwei einander gegenuberliegenden Seitenwanden des 
Werkstucktragers je ein parallel zur Langsmittelachse 
verlaufendes Langloch angeformt ist. Hierbei.handelt es 
sich um eine die AuBenwandung des Werkstucktragers 
durchgreifende Offnung, durch welche an der Boden- 
platte befindiiche Stifte vom innenraum des Werkstuck- 
tragers nach auBerhalb desselben ragen konnen, so daB 
ein mit Gabeln versehenes Greif system iiber die nach 
auBen ragenden Stifte dennoch mit im Innenraum des 
Werkstucktragers beftndlicher Bodenplatte in Eingriff 
zu kommen. Dieses Greifsystem mit Gabel und an der 
Bodenplatte befestigten Stiften wurde oben schon ange- 
deutet. Konkrete Ausfiihrungsformeri werden nachfol- 
gend beschrieben. 

Besonders zweckmaBig ist ferner die Verwendung 
der Verstellvorrichtung nach einer der vorstehend er- 
lauterten Art zum Transportieren von einseitig offenen, 
tubusformigen FlieBmittelpackungen in einer Maschine 
zum Herstellen und/oder Fullen und/oder VerschlieBen 
derartiger Packungen. Damit konnen viele Vorteiie, teil- 
weise auch gleichzeitig, bei den oben beschriebenen 
Packungsmaschinen erreicht werden, die mit bekannten 
Fordervorrichtungen und bei jenen vorgesehenen Ver- 
stellvorrichtungen nur unvollstandig, einzeln oder gar 
nicht erreicht werden konnen. 

Weitere Vorteiie, Merkmale und Anwendungsmog- 
lichkeiten der vorliegenden Erfindung ergeben sich aus 
der folgenden Beschreibung bevorzugter Ausfuhrungs- 
beispiele in Verbindung mit den anliegenden Zeichnun- 
gen. Eszeigen: 

Fig. 1 eine schematisierte und teilweise im Schnitt 
gezeigte Seitenansicht einer ersten Ausfiihrungsform 
der Erfindung, 

Fig. 2 eine Draufsicht auf diese Ausfiihrungsform, 

Fig. 3 die gleiche Seitenansicht wie die gemaB Fig. 1. 
jedoch bei einer anderen zweiten Ausfiihrungsform, 

Fig. 4 eine Draufsicht auf die Ausfuhrungsform der 
Fig. 1, 

Fig. 5 eine weitere dritte Ausfuhrungsform in einer 
Seitenansicht ahnlich den Fig. .1 und 3. 



Fig. 6 eine Draufsicht auf die Ausfuhrungsform der 
Fig. 5, 

Fig. 7 und folgende aus der zweiten vertikalen Grup- 
pe eine erste Ausfuhrungsform im Querschnitt, 
5 Fig. 8 die Draufsicht auf die Ausfuhrungsform der 
Fig. 7 von oben, 

Fig. 9 eine alternative Ausfuhrungsform in ahnlicher 
Seitendarstellung wie Fig. 7, 

Fig. 10 eine Draufsicht auf die Ausfiihrungsform der 
io Fig- $ Schnitt durch die Ausnehmungen des Werk- 
stucktragers. 

Fig. il eine ahnliche Querschnittsansicht einer weite- 
ren anderen Ausfuhrungsform mit Stabfedern, 

Fig. 12 eine Draufsicht auf die Ausfuhrungsform der 
15 Fig. 11, 

Fig. 13 eine wiederum andere Ausfiihrungsform mit 
dem Greifsystem mittels Gabel und Stiften und 

Fig. 14 eine Draufsicht auf die Ausfuhrungsform der 
Fig. 13. 

20 Ahnliche Teile der verschiedenen Ausfuhrungsfor- 
men sind mit gleichen Bezugszahlen versehen, weshalb 
nicht alle Teile in alien Ausfiihrungsformen und Zeich- 
nungen mit samtlichen Bezugszahlen versehen sind. 
Die erste sogenannte horizontale Gruppe der hier 

25 gezeigten bevorzugten Ausfiihrungsformen sieht man 
anhand der Fig. 1 bis 6. An dem allgemein mit 1 bezeich- 
neten Glied eines aus mehreren Gliedern bestehenden 
Stranges, der sich in Forderrichtung 2 bewegt, ist (ge- 
maB Darstellung der Fig. 1 z. B. auf beiden Seiten) ein 

30 Werkstucktrager 3 angebracht. Er hat quadratischen 
Querschnitt mit abgerundeten Ecken. Man sieht hier 
vier gerade Abschnitte 3a, die iiber vier viertelkreisfor- 
mige, runde Teilabschnitte 3b verbunden werden. Au- 
Ben ist eine ebene Seitenwand 4 angeoi:dnet, die mit 

35 einem der vier geraden Abschnitte 3a identisch ist, aller- 
dings aus dem Verbund des gesamten Querschnittes et- 
was nach auBen gezogen, um eine bessere Befestigungs- 
mdglichkeit des Werkstucktragers 3 am Glied 1 des 
Stranges vorzusehen. Man erkennt an den Fig. 1 und 2 

40 auch die an der inneren Oberflache des Werkstucktra- 
gers angebrachten Ausnehmungen, die allgemein mit 5 
bezeichnet sind und hier bei dieser ersten Ausfiihrungs- 
form als paarweise gegenuberliegende, parallele, gerade 
Nuten 5a ausgebildet sind, wobei auch in Flucht zu die- 

45 sen Nuten 5a die AuBenwand vollstandig durchqueren- 
de Schlitze 5b vorgeseheri sein mussen. Diese liegen bei 
der Darstellung der Fig. 2 im Bereich der gestrichelt 
gezeichneten linken beiden Teilabschnitte 3b und dem 
geraden Abschnitt 3a des WerkstQcktragers 3. 

so Die Langsmittelachse des Werkstucktragers 3 ist mit 
6 bezeichnet und liegt senkrecht zur Forderrichtung 2 
des Stranges und damit auch der Werkstiicktrager 3, 
steht aber auch senkrecht auf der sogenannten horizon- 
talen Bewegungsrichtung 7, die in Fig. 1 durch den gera- 

55 den Doppelpfeil. unten veranschaulicht ist. Es versteht 
sich, daB in unterschiedlicher Hone in Richtung der 
Langsmittelachse 6 die Ausnehmungen 5a, 5b im Ab- 
stand zueinander angeordnet sein mussen, um die ge- 
wunschten Verstellpositionen vorzugeben. Hier wird 

60 angenommen, daB die Oberseite der aus StrangguB ge- 
formten Hiilse des Werkstucktragers 3 in Fig. 1 unten 
ist, so daB man sich die Packung von dieser Seite verti- 
kal in Richtung des Doppelpfeiles 8 nach oben gescho- 
ben denkt entweder in die Position 1 fur das kleinste 

65 Volumen, in die daruber angeordnete Position II fur das 
mittlere Aufnahmevolumen oder die obere Position III 
fur das groBte Aufnahmevolumen des Werkstucktra- 
gers 3. Bei dieser ersten und auch bei der hachsten zwei- 
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ten Ausfuhrungsform (Fig. 3 und 4) wird a!s Anschlag- 
teil eine Bodenplatte 9 verwendet, die eine im Quer- 
schnitt L-formige Greifkante 9a hat, um einen Ansatz- 
punkt fiir Greifklauen 10a vorzugeben, damit die hori- 
zontale Bewegung in Richtung Doppelpfeil 7 fur die 
Bodenplatte 9 ermoglicht wird. 

Der Rand 9b der Bodenplatte 9 kommt insbesondere 
nach der Darstellung der Fig. 2 mit den Ausnehmungen 
5 am Werkstucktrager 3 dadurch in Eingriff, daB die 
Bodenplatte 9 in diese Nuten 5a horizontal hineinge- 
schoben oder herausgezogen wird. Es ist nicht erforder- 
lich, daB die Bodenplatte 9 vollstandig so im Innenraum 
des Werkstucktragers 3 verschwindet, daB sie nach au- 
Ben durch die Durchbruche 5b nicht heraussteht Die 
Arrechlagfunktion fur die am Durchfallen zu hindernde 
Packung wird auch bei teilweisem Einschieben und Ste- 
henbleiben vollstandig erreicht 

Es muB von der allgemein mit 10 bezeichneten Ein- 
stelleinrichtung ermoglicht werden, daB die Bodenplatte 
9 beispielsweise aus der Position II horizontal nach links 
in Richtung des Pfeiles 7 so herausgezogen wird, daB sie 
ganz vom Werkstucktrager 3 frei ist. Danach muB sie in 
vertikaler Richtung gemaB Doppelpfeil 8 z. B. nach 
oben oder unten in die Position III oder I versetzt und 
dort wieder nach rechts horizontal in Richtung des Pfei- 
les 7 In die nachste Ausnehmung 5 hineingeschoben 
werden. 

Dieser Bewegungsablauf wird durch die Einstellein- 
richtung 10 dadurch erreicht, daB diese einen in den 
Fig. 1 und 2 nicht dargestellten Hubteil und ein Schiebe- 
teil 11 mit Haltekorper 12 und zwei vertikal ubereinan- 
der angeordneten Fuhrungsstaben 13 sowie auBen an- 
gebrachten Fuhrungsleisten 14, in denen Kerben 15 
sind, aufweist. Am vorderen Ende befindet sich eine 
Stirnplatte 16, an welcher der Greifhaken 10a ange- 
bracht ist 

Der Betrieb ist nun folgender: Das Strangglied 1 be- 
wegt sich fortlaufend gemaB Fig. 2 in Forderrichtung 2 
von unten nach oben und gemaB Fig. 1 entsprechend in 
Blickrichtung auf die Papierebene. Dabei fahrt der 
Werkstucktrager 3 mit eingeschobener Bodenplatte 9 
mit deren Greifkante 9a in den Greifhaken 10a hinein 
und bleibt — infolge des intermittierenden Betriebes 
des Stranges zu bestimmter Zeit steheru In diesem Au- 
genblick werden die Fuhrungsstabe 13 angesteuert und 
Ziehen in kurzester Zeit die Bodenplatte 9 aus dem 
Schlitz 5 des Werkstucktragers 3 heraus in die ICerben 
15 der Fuhrungsleiste 14 hinein. Die Bodenplatte 9 be- 
findet sich jetzt in dem in Ftg. 2 mit gestrichelten Linien 
gezeichneten linken Zustand. Dabei ist der Greifhaken 
10a ganz links direkt neben dem Haltekorper 12 ange- 
ordnet Die Fuhrungsstabe 13 sind praktisch in den Hal- 
tekorper 12 nach links hineingezogen. Die Bodenplatte 
9 wird eben aus der Position II herausgezogen und soil 
nun in die Position III gebracht werden. Dazu bewegt 
sich der Haltekorper 12 mitsamt den Fuhrungsleisten 14 
und der Bodenplatte 9 vertikal in Richtung 8 nach oben, 
wobei auch die eingezogenen Fuhrungsstabe 13 und die 
Stirnplatte 16 mit Greifhaken 10a mitgenommen wer- 
den. In der Position III angekommen, wird wieder eine 
Steuerung eingeschaltet, welche die Fuhrungsstabe 13 
so nach rechts in Richtung Pfeil 7 herausschiebt, daB die 
Bodenplatte 9 mittels des Greifhakens 10a in den Werk- 
stucktrager 3 eingeschoben wird Der Haltekorper 12 
kann in dieser Position III stehen bleiben, und der Trans- 
port mit den Stranggliedern 1 kann in seiner Richtung 2 
weiterfahren. Dieses Umsetzen ist sehr zeitsparend, so 
daB der Stillstand der Strangglieder 1 nur sehr wenig 



Zeit benotigt Diese geringe Zeit kann die Taktzeit einer 
Packungsherstellurigsmaschine vorgeben. 

Die zweite Ausfuhrungsform ist in den Fig. 3 und 4 
gezeigt. 

5 Auch hier sind die Bewegungsverhaltnisse der Werk- 
stucktrager und der Strangglieder gleich wie bei der 
ersten Ausfuhrungsform, und das als Bodenplatte 9 aus- 
gebildete Anschlagteil wird horizontal in Richtung des 
Doppelpfeiles 7 aus dem Werkstucktrager 3 herausge- 
io zogen bzw. in diesen hineingeschoben, und die vertikal e 
Bewegung gemaB Doppelpfeil 8 besbrgt das Versetzen 
auf unterschiedliche Hohen in Richtung Langsmittel- 
achse 6. Der Schiebeantrieb 16 wird langs der Saulen 17 
in Richtung des Doppelpfeiles 8 translatorisch auf- und 
15 abbewegt und bewegt seinerseits in horizontaler Rich- 
tung gemaB Doppelpfeil 7 den Greifer 18. 

Anstelle des Greifhakens 10a bei der vorhergehenden 
Ausfuhrungsform mit den Fuhrungsleisten 13 kann man 
unter Weglassen der Fuhrungsleisten 13 eine Greifein- 
20 richtung verwenden, wie den mit 18 allgemein bei der 
zweiten Ausfuhrungsform bezeichneten Greifer, der im 
Handel erhaklich ist. Es sind auch andere Greiferversio- 
nen erhaltlich. Bei diesen Einrichtungen wird eine Off- 
nung oder die Kante 9a der Bodenplatte 9 mit Reib- 
25 schluB und/oder FormschluB ergriffen und festge- 
klemmt Der Greifer kann den gleichen Eingriff auch bei 
einer anderen, nicht dargestellten Ausfuhrungsform 
Qber eine Offnung erreichen. Ist die Bodenplatte 9 erst 
einmal im Greifer 18 festgeklemmt, dann erfolgt das 
30 horizontale Herausschieben bzw. vertikale Versetzen 
und wieder Hineinschieben in horizontaler Richtung 
ahnlich bei der vorhergehenden Ausfuhrungsform. 

Die dritte und letzte Ausfuhrungsform aus der hori- 
zontalen Gruppe wird anhand der Fig. 5 und 6 erlautert. 
35 Hier ist das Anschlagteil als Schaltbolzen 9b ausgebil- 
det, der in das Innere des Werkstucktragers horizontal 
einfiihrbar und herausziehbar ist. Es sind im vertikalen 
Abstand in Richtung Langsmittelachse 6 des Werk- 
stucktragers 3 zwei Schaltbolzen 9b angeordnet, die zu- 
40 sammen mit dem Anschlagrand 19 am Ende des Werk- 
stucktragers 3 die Verstellmoglichkeit fur drei unter- 
schiedliche Positionen geben. 

Ohne Verwendung einer Bodenplatte kann namlich 
die nicht gezeigte Packung von der vollstandig offenen 
45 Seite des Werkstucktragers 3, bei Fig. 5 von unten. nach 
oben, soweit eingeschoben werden, bis die in Schiebe- 
richtung vorderste Kante der Packung gegen den ersten 
Schaltbolzen 9b stoBt und von diesem in praziser Posi- 
tion festgehalten wird. 1st der in Fig. 5 dargestellte unte- 
50 re Schaltbolzen 9b ausgefahren (wie in Fig. 5 nicht ge- 
zeigt), dann kann die Packung nur um die kiirzeste Lan- 
ge in den Werkstucktrager 3 eingefahren werden, nam- 
lich in die Position I. Dabei ist es unbeachtlich, welche 
Stelle der obere der beiden in Fig. 5 gezeigten Schalt- 
55 bolzen 9b einnimmt. Ist hingegen gemaB Darstellung 
der Fig. 5 der untere Schaltbolzen 9b zuruckgezogen. 
der obere Schaltbolzen aber in das Innere des Werk- 
stucktragers 3 hineinragend vorgesehen, dann kann die 
Packung die Position II erreichen. Der Werkstucktrager 
60 3 ist auf sein grofltes Aufnahmevolumen eingestellt, 
wenn beide Schaltbolzen 9b zuruckgezogen sind, so daB 
die Packung dann bis nach oben zum Anschlagrand 19 
geschoben werden kann, wodurch sie die mit III in Fig. 5 
bezeichnete Position erreicht. 
65 Ein oberer Steuerkorper 20 und ein unterer Steuer- 
korper 20a sind nur in Richtung der Doppelpfeile 8 
vertikal bewegbar und im Vertikalquerschnitt gemaB 
Darstellung der Fig. 5 U-fdrmig ausgebildet, wobei je- 
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der Schenkel des U in seinem Endbereich auf den einan- 
der gegenuberliegenden Seiten eine Steuerkurve 21, 21' 
— bzw. der untere Steuerkorper 20a die Steuerkurven 
21a (die obere) bzw. 21a' tragt. Die beiden Schenkel des 
U des jeweiligen Steuerkorpers 20 bzw. 20a sind so weit 5 
auseinandergestellt, daB auBere Anschlage 9c der 
Schaltbolzen 9b ohne Eingriff in den Raum zwischen 
den Schenkeln des U-fdrmigen Steuerkorpers 20, 20a 
horizontal einfahren und wieder herausfahren konnen. 

In Fig. 5 ist der untere Steuerkorper 20a in der Ruhe- 10 
stellung, d. h. dort steht der auBere Anschlag 9c des 
Schaltboizens 9b nicht mit einer Steuerkurve 21a oder 
21a' in Eingriff. Hingegen ist beim oberen Steuerkorper 

20 ein Eingriff des auBeren Anschlages 9c mit der obe- 
ren Steuerkurve 21 gezeigt Dieser Eingriff ist dadurch 15 
zustandegekommen, daB der obere Steuerkorper 20 in 
Richtung des Doppelpfeiles 8 ein Stuck weit nach unten 
bewegt worden ist. Dies erfolgt durch eine Steuerung, 
die beispielsweise durch Fotozellenabtastung ausgelost 
wird. .20 

In Draufsicht auf die Anordnung der Fig. 5 sieht man 
die Darstellung der Fig. 6, wobei jedoch die Steuerkor- 
per 20, 20a weggelassen sind und zur besseren Veran- 
schaulichung der Erfindung nur die obere Steuerkurve 

21 selbst mit ihrem Eingriff mit dem auBeren Anschlag 25 
9c dargestellt ist. Aus Fig. 6 wird deutlich, daB bei gerad- 
liniger Ausbildung der Steuerkurve 21 ein horizontals 
Herausbewegen oder Hineinschieben des Schaltboizens 
9b dadurch erfolgen kann, daB die Richtung der Steuer- 
kurve 21 zur Forderrichtung 2 einen Winkel einschlieBt, 30 
z. B. einen Winkel vori 5 bis 40°, vorzugsweise 10 bis 30°. 
Bewegt sich der Werkstucktrager 3 gemaB Fig. 6 in For- 
derrichtung 2 nach oben, dann wird der Schaltbolzen 9b 
ersichtlich horizontal nach links aus dem Werkstucktra- 
ger 3 herausgezogen und umgekehrt. 35 

Die Schaltbolzen 9b sind verschiebbar in Bolzenfuh- 
rungen 22 gelagert, die fest am Werkstucktrager 3 ange- 
bracht sind Jeder Schaltbolzen 9b hat zwei Rastkerben 
23, die mit einer federnd vorgespannten Rastkugel 24 in 
der Bolzenfuhrung 22 in Eingriff kommen kann. 40 

Ein Teilbetrieb erfolgt beispielsweise zur Einstellung 
auf das groBte Volumen folgendermaBen. 

Aus der Darstellung der Fig. 5 muB auch der obere 
Schaltbolzen 9b nach links herausgezogen werdeh. 
Wird nun das Strangglied 1 in Forderrichtung 2 (in 45 
Fig. 6 nach oben) bewegt, dann bedeutet dies bei der 
Darstellung der Fig. 5, daB sich das Glied 1 in Blickrich- 
tung des Betrachters auf die Zeichenebene von diesem 
wegbewegt Dabei wird der obere Schaltbolzen 9b 
durch seinen Eingriff mit der Steuerkurve 21 horizontal 50 
nach links herausgezogen. Es wird die Verrastungskraft 
der oberen Rastkugel 24 uberwunden, der Schaltbolzen 
9b bewegt sich nach links so weit, bis die Rastkugel 24 in 
die zweite Rastkerbe 23 des oberen Schaltboizens 9b 
(die rechte Rastkerbe) einrastet Dies erfolgt in dem 55 
Augenblick, wenn die rechte vordere Stirnseite des 
Schaltboizens 9b, welche dem auBeren Anschlag 9c ent- 
gegengesetzt liegt, bundig mit der Seiteninnenwand des 
Werkstucktragers 3 aus dem Inneren des Werkstucktra- 
gers herausgezogen isL Mit dem unteren Schaltbolzen 60 
9b verandert sich in dieser Zeit nichts. Wenn die Pak- 
kung nun von unten in den Werkstucktrager 3 einge- 
schoben wird, findet sie den ersten Anschlag zuerst 
oben in der Position III. Die Umstellung auf das groBte 
Volumen ist abgeschlossen. Es versteht sich, daB dieser 65 
Vorgang von der Forderbewegung des Gliedes 1 ab- 
hangt Vorteilhaft ist bei dieser Ausfuhrungsform, daB 
automatisch mit dem Weitertransport des Stranggliedes 
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1 die Umstellung von einem Volumen zum anderen er- 
folgt. 

lm nonmalen Betrieb, wenn das Volumen nicht veran- 
dert werden soil, befinden sich die Steuerkorper 20, 20a 
und damit die Steuerkurven 21, 21'; 21a, 21a' von den 
Schaltbolzen 9b auBer Eingriff. Diese ragen aus den 
Bolzenfuhrungen 22 gemaB Darstellung der Fig. 5 nach 
links heraus. Ist die vorstehende Umstellung durchge- 
fuhrt, dann muB die Steuerkurve in eine analoge Ruhe- 
position wie der in Fig. 5 gezeigte untere Steuerkorper 
20a gemaB Doppelpfeil 8 nach oben gefahren werden. 
Dann laufen alle Schaltbolzen 9b ohne Beruhrung frei 
an den Steuerkorpern 20, 20a vorbei. Die Fotozellenab- 
tastung sorgt dafur, daB die Steuerkorper und die 
Schaltbolzen jeweils richtig positioniert sind. 

Im folgenden wird nun die vertikale Gruppe von Aus- 
fuhrungsformen beschrieben. 

Die zu dieser Gruppe gehorende erste Ausfuhrungs- 
form ist in den Fig. 7 und 8 dargestellt Hier erkennt 
man wieder den Werkstucktrager 3, dessen Querschnitt 
zwei Paare von einander gegenuberliegenden geraden 
Abschnitte 3a und vier viertelkreisformige runde Teil- 
abschhitte 3b aufweist, welche die geraden Abschnitte 
3a miteinander Verbindet. Es kommt bei dieser Ausfuh- 
rungsform mehr auf die viertelkreisformigen Teilab- 
schnitte 3b an, weil die entsprechend geformte Packung 
an diesen anliegt, wahrend die geraden Abschnitte 3a 
von der Oberflache des Werkstiickes radial etwas nach 
auBen versetzt sind. Besonders stark versetzt unter Bil- 
dung von Taschen 25 sind die zwei in Fig. 8 horizontal 
einander gegenuberliegenden Abschnitte radial nach 
auBen versetzt. Bei dieser speziellen Ausfuhrungsform 
befinden sich die als Kerben ausgebildeten Ausnehmun- 
gen 5 auf der Innenflache des Werkstucktragers 3 nur 
im Bereich der geraden Abschnitte 3a des Werkstuck- 
tragers, welcher jeweils die Tasche 25 bildet. Man konn- 
te allerdings auch im Bereich der beiden um 90° zu den 
Taschen 25 versetzten geraden Abschnitte 3a des Werk- 
stiicktragerquerschnittes zusatzliche Kerben 5 vorse- 
hen, wenn das wiederum als Bodenplatte 9 ausgestaltete 
Anschlagteil mittels der Kerben 5 nicht ausreichend fest 
genug arretierbar sein sollte. 

Die Bodenplatte 9 wird bei dieser und den folgenden 
Ausfiihrungsformen der vertikalen Gruppe von einer 
Position I in die jeweils nachste Position II bzw. Ill und 
umgekehrt nur durch Bewegung in vertikaler Richtung, 
d. h. in Richtung der Langsmittelachse 6 des Werkstuck- 
tragers 3 versetztl 

Dieses Versetzen der Bodenplatte 9 innerhalb des 
Werkstucktragers 3 gelingt deshalb, weil auf den zwei 
einander gegenuberliegenden Randern 9d der Boden- 
platte 9, die federnd elastisch ausgebildet sind, entspre- 
chend radial elastisch bewegbare Vorsprunge 9e ange- 
bracht sind, welche bei dieser Ausfuhrungsform geradli- 
nig sind. 

Die Bodenplatte 9 ist vorzugsweise aus einem federn- 
den Kunststoff hergestellt, so daB auch ihre auBeren 
Rander 9d federnd elastisch sind. Die Bodenplatte kann 
aber auch aus einer Materialkombination gebildet sein, 
z. B. einem relativ steifen Hauptteil in Scheiben- oder 
Plattenform im Bereich der Mitte der Bodenplatte 9, an 
welcher die nach auBen und unten ragenden Randteile 
9d derart befestigt sind, daB sich die in Fig. 7 im Verti- 
kalquerschnitt gezeigte U-Gestalt ergibt Beispielsweise 
konnte eine Blattfeder an einer starren Mittelscheibe 
vorn und hinten angenietet sein. Alternativ konnte auch 
ein eingespritztes Federteil in eine Bodenplatte aus 
Kunststoff vorgesehen sein. 
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Bei der hier dargestellten Ausfuhrungsform nach den 
Fig. 7 und 8 erkennt man aus Fig. 8 die langliche Gestalt 
der Bddenplatte 9, an deren zwei in die Taschen 25 
ragenden geraden Randern 9d die als Rasten ausgebil- 
deten Vorsprunge 9e angeordnet sind. Sie befinden sich 
am geraden Teil des Randes 9d der Bodenplatte 9. 

Die vertikale Bewegung der Bodenplatte 9 erfolgt 
mitteis einer Verstelleinrichtung, die. ein mit der Boden- 
platte 9 verbindbares und in Fig. 7 allgemein mit 18a 
bezeichnetes Greifsystern aufweist 

Hier weist ein Spannkopf 26 eine obere Kolbenstange 
27 mit einem abgeflachten Kolbenstangenende 28 auf, 
welches z. B. in Richtung des gebogenen Pfeiles 29 der 
Fig. 8 um die Langsmittelachse 6 drehbar ist, welche 
auch die Mittelachse des Spannkopfes 26 ist. 

lm Betrieb bewegt sich der Spannkopf 26 mit dem 
relativ zu diesem festen Kolben 30 als Einheit axial und 
vertikal gemaB Fig. 7 von unten nach oben in die Rich- 
tung der Langsmittelachse 6 des Werkstiicktragers 3 so 
hinein, daB das nach auBen und oben axial herausstehen- 
de Kolbenstangenende 28 in der rrchtigen Drehposition 
durch das Langloch 31 in der Bodenplatte 9 hindurch- 
fahrt, so daB es die in Fig. 7 gestrichelt gezeichnete Posi- 
tion einnimmt, wo es anhalt Druckluft wird nun durch 
die Leitung 34 in Richtung Pfeil 35 nach oben hinter den 
Kolben 30 gegeben, so daB sich die Kolbenstange 27 
von oben nach unten bewegt Infolge einer vorgesehe- 
nen Wendelnut 36 in der Kolbenstange 27 erfolgt 
gleichzeitig ein Drehen in-Richtung des gebogenen Pfei- 
les 29 der Fig. 8 derart, daB nun das abgeflachte Kolben- 
stangenende 28 aus der hoher gelegenen gestrichelten 
Position (Fig. 7) in die mit ausgezogenen Linien darge- 
stelite (Fig. 7 und 8) Querposition in Anlage an die Bo- 
denplatte 9 kommt. Kolben 30 und Kolbenstange 27 
bleiben nun gegeniiber dem Spannkopf 26 fest stehen. 
Ein nicht dargestelltes Stellgetriebe oder dergleichen 
schiebt nun den Spannkopf 26 fur die Durchfuhrung der 
vertikalen Versatzbewegung aus der in Fig. 7 darge- 
stellten mittleren gezeigten Position in die obere oder 
untere Position. Danach wird Druckluft durch die Lei- 
tung 32 von unten in Pfeilrichtung 33 hinter die Unter- 
seite des Kolbens 30 gebracht, so daB sich die Kolben- 
stange 27 unter Drehen wieder nach oben verschiebt 
und das abgeflachte Kolbenstangenende die gestrichel- 
te Position erreicht In dieser Position kann der gesamte 
Spannkopf 26 vertikal nach unten herausgefahren wer- 
den t so daB die Bodenplatte 9 dann allein ohne Spann- 
kopf 26 in der neuen gewiinschten Position liegt, bei 
welcher die als Rasten ausgebildeten geraden Vor- 
sprunge 9e in den betreffenden Ausnehmungen 5 des 
Werkstiicktragers 3 arretiert sind. 

Als Alternative, die zeichnerisch nicht dargestellt ist, 
kann man anstelle des Drehens des Kolbenstangenen- 
des 28 auch einen Spreizdorn nach Art eines Bierfla- 
schenverschlusses verwenden- Zum Beispiel kann man 
einen Spreizdorn mit Gummielement einsetzen. Durch 
axiales Zusammenpressen des Gummiringes wird dann 
dieser Gummiring radial nach auBen gepreBu 

Die zweite Ausfuhrungsform der vertikalen Gruppe 
ist in den Fig. 9 und 10 dargestellt. Fur die vertikale 
Bewegung ist hier ein Hubzylinder 36 gezeigt, an wel- 
chem fur die Durchfuhrung einer Drehbewegung ein 
Drehzylinder 37 befestigt ist Auf diesem sitzt wieder 
der Spannkopf 26 ahnlicher Ausfuhrung wie in Verbin- 
dung mit den Fig. 7 und 8 beschrieben. An einem auBe- 
ren Gehause 38 des Spannkopfes 26 ist eine Mitnehmer- 
platte 39 aus Metall angeschraubt, welche zwei radial 
gegeniiberliegende Mitnehmerstifte 40 tragt . In der 



Mine ist hier als Kolbenstangenende ein Gummispreiz- 
dorn 28' dargestellt. 

Die in Fig. 10 gezeigte Bodenplatte 9 hat quadrati- 
sche Form mit abgerundeten Ecken mit zwei gegen- 
5 iiberliegenden Lochern 41 (die nicht mit den groBen 
Lochern 42 im Bereich der Ecken zu verwechseln sind). 
Die Mitnehmerstifte 40 ragen in diese Locher 41. wo- 
durch die Bodenplatte 9 auf der Metallplatte 39 des 
Spannkopfes 26 verdrehfest zur Auflage kommen kann. 

io In Fig. 10 sieht man. wie die abgerundeten Ecken in 
der um 45° verkippten Diagonalstellung in Kerben 43 
des Werkstiicktragers 3 eingeschoben sind. 

im Betrieb wird der Drehzylinder 37 mit Hilfe des 
Hubzylinders 36 zusammen mit dem Spannkopf 26 und 

15 dem Gehause 38 sowie aufgesetztem Mitnehmer 39 
nach oben in die Bodenplatte 9 gefahren, welche z. B. in 
die untere Position I verstellt werden soil. Durch Ver- 
drehen des oben beschriebenen Antriebes im Spann- 
kopf 26 wird der Gummispanndorn 28' so gespannt, daB 

20 sich sein AuBendurchmesser vergroBert und dadurch 
die Bodenplatte 9 festgeklemmt wird. Dann dreht sich 
der Drehzylinder 37 in Richtung des gebogenen Pfeiles 

44 (Fig. 10) um 45°. und die abgerundeten Ecken der 
Bodenplatte 9 kommen auf den Kerben 43 des Werk- 

25 stucktragers 3 auBer Eingriff. Die Bodenplatte 9 ist dann 
frei in dem Werkstucktrager 3 axial, d. h. vertikal in Fig. 
9 in Richtung der Langsmittelachse 6 des Werkstiicktra- 
gers auf- und abbewegbar. Der Drehzylinder 37 halt 
seine Drehbewegung an, und der Hubzylinder 36 be- 

30 ginnt nun eine Bewegung gemaB Fig. 9 nach unten, so 
daB die Bodenplatte 9 in die Position I gefahren wird. 
Dort halt der Hubzylinder 36 an. Per Drehzylinder 37 
dreht die Bodenplatte 9 wieder in Richtung des geboge- 
nen Pfeiles 44 um 45°. Dadurch wird iiber die Mitneh- 

35 merstifte 40 entgegen dem Reibwiderstand die jeweilige 
Ecke in die Kerbe 43 des Werkstiicktragers 3 eingescho- 
ben. Danach wird der Gummispanndorn 28' entspannt 
und mit dem Hubzylinder 36 die ganze Verstelleinrich- 
tung 36 bis 40 herausgezogen. Die Bodenplatte 9 befin- 

40 det sich jetzt in der gewiinschten neuen Position I. 

Sollte der im Handel zur Verfugung stehende Dreh- 
zylinder 37 nicht fortlaufend um 45 oder 90° weiterge- 
dreht werden konnen, dann kann man auch andere Aus- 
fiihrungsformen verwenden, bei welcher die Bodenplat- 

45 te 9 einmal in Richtung des gebogenen Pfeiles 44 und 
einmal entgegengesetzt verdreht werden kann. 

Eine weitere bevorzugte Ausfuhrungsform aus der 
vertikalen Gruppe wird anhand der Fig. 11 und 12 er- 
lautert Hier weist der in Fig. 1 1 gezeigte Spannkopf 26 

50 vier jeweils paarweise gegenuberliegeride Stabfedern 

45 auf, die radial nach innen entgegengesetzt der Rich- 
tung des Pfeiles 46 vorgespannt sind Sie sind im Spann- 
kopf 26 befestigt und ragen etwa parallel zur Langsmit- 
telachse 6 axial nach oben, um sich in Locher 47 der 

55 Bodenplatte 9 zu erstrecken. 

In Fig. 12 erkennt man die Gestalt der Bodenplatte 9, 
die in Draufsicht etwa quadratisch ist mit abgerundeten 
Ecken, wobei sich im Abstand zu den Ecken die vier 
Locher 47 in Zungen 48 befinden. Die Zungen 48 sind 

eo radial elastisch federnd dadurch gebildet; daB sich 
Schlitze 49 vom Rand der Bodenplatte bogenartig ein 
Stuck weit in diese hinein erstrecken. Von den radial 
auBersten Enden der Zungen 48 erstrecken sich Vor- 
sprunge 50, welche mit als Bohrungen ausgestaltete 

65 Ausnehmungen 5 in den viertelkreisformigen Teilab- 
schnitten 3b des Werkstiicktragers 3 eingreifen. Bewegt 
man die Zungen 48 alle vier radial nach innen auf das 
Zentrum hin, dann kann man die Vorsprunge 50 aus den 
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Ausnehmungen 5 herausziehen, und die Bodenplatte 9 
wird frei fur die vertikale Bewegung und damit das Ver- 
stellen aus der Position II z. B. in die Position I. Bei 
dieser Ausfuhrungsform nach den Fig. 1 1 und 12 hat die 
Bodenplatte 9 ubrigens nicht das bei den beiden vorher- 
gehenden Ausfuhrungsformen dargestellte zentrale 
Loch 31, dessen Funktion hier die vier Locher 47 in 
folgender Weise ubernehmen. 

Die in Fig. 1 1 gezeigten vier Rundstabfedern 45 sind 
in der eingesteckten Bodenplatte 9 so vorgespannt, daB 
sie einen Druck nach innen entgegen der Richtung des 
Pfeiles 46 ausuben und die federnden Zungen 48 der 
Bodenplatte 9 radial nach innen auf das Zentrum 
(Langsmittelachse 6) driicken. Dadurch kommen die als 
Arretierungszapfen zu bezeichnenden Vorspninge 50 
von den Kerben, Lochern oder anderweitig ausgestalte- 
ten Ausnehmungen 5 im Werkstucktrager auBer Ein- 
griff. 

Bewegt sich nun der Kolben 30 nach oben, weil 
Druckluft gemaB Pfeil 33 hinter seine Unterseite gelei- 
tet wird, dann Werden vier radiale Stifte 51 durch den 
Konus 52 nach auBen gedriickt, so daB die Arretierungs- 
zapfen 50 mit den Ausnehmungen 5 im Werkstucktra- 
ger 3 in Eingriff kommen. Der Normalzustand ist also 
derjenige, bei welchem der Kolben 30 nach oben gefah- 
ren ist, wobei die Rundstabfedern 45 die Zungen 48 
immer nach auBen driicken. 

Wird hingegen das konische Ende 52 mit dem Kolben 
30 zum Entlasten nach unten gefahren, dann bewegen 
sich die radialen Stifte 51 nach innen, und es erfolgt eine 
Entkopplung zwischeh der Bodenplatte 9 und dem 
Werkstucktrager 3. In diesem Augenblick kann die Bo- 
denplatte 9 mittels Hubzylinder 36 in die nacnste Posi- 
tion bewegt werden, beispielsweise gemaB Fig. 1 1 verti- 
kal nach unten in die Position I. Ist so dort eingestellt 
worden, dann wird der Kolben 30 wieder hochgefahren, 
so daB die Normaisteliung erreicht wird und die Boden- 
platte 9 im Werkstucktrager arretiert wird. In dieser 
erreichten Normaisteliung kann dahach der Spannkopf 
26 mit den Rundstabfedern 45 auBer Eingriff nach unten 
herausgefahren werden. Damit steht die Bodenplatte 9 
vollkommeri auBer Eingriff mit der Hub- und Drehvor- 
richtung, die dann entfernt werden kann. 

Sehr ahnlich der Ausfuhrungsform nach den Fig. 7 
und 8 ist die zuletzt hier beschriebene Ausfuhrungsform 
nach den Fig. 13 und 14. Hier ist in den zwei einander 
gegeniiberliegenden Seitenwanden 3ai je ein Langloch 
53 ausgeformt, welches sich parallel zur Langsmittel- 
achse 6 des Werkstucktragers 3 erstreckt. Die Boden- 
platte 9 ist sehr ahnlich wie die der Fig. 7 ausgefuhrt, nur 
daB hier nicht das zentrale Loch 31 sondern statt dessen 
eine Halterung 54 fur Stifte 55 vorgesehen ist. Diese 
Stifte 55 befinden sich paarweise auf einander radial 
gegeniiberliegenden Seiten, wie in Fig. 14 dargestellt ist. 
Sie ragen von der jeweiligen Kante der Bodenplatte 9 
aus dem Raum innerhalb des Werkstucktragers 3 durch 
das Langloch 53 nach auBen derart weit hinaus, daB sich 
horizontal erstreckende Gabeln 56-U-formig diese Stif- 
te 5 in ihren Schlitz 57 aufnehmen konnen, wenn sie in 
Richtung des Doppelpfeiles 7 nach rechts gefahren wur- 
den. Ein Hubteil 36' kann das Schiebeteil 11 mitsamt der 
Halterung 58 fur die Gabeln 56 in Richtung des Doppel- 
pfeiles 8 vertikal nach oben oder unten in eine solche 
Position fahreru daB uber die Stifte 55 die Bodenplatte 9 
die gewunschte Position II, I oder III erreicht. Danach 
zieht das Schiebeteil 1 1 die Gabeln 56 durch horizontale 
Bewegung gemaB Doppelpfeil 7 nach links so heraus, 
daB die Bodenplatte frei in der Position steht und zu- 



sammen mit dem Werkstucktrager 3 vom Strangglied 1 
weitergefordert werden kann. 

Bezugszeichenliste 

5 

1 Strangglied 

2 Forderrichtung 

3 Werkstucktrager 
3a Abschnitte 

io 3a1 Seitenwande 
3b Teilabschnitte 

4 Seitenwand 

5 Schlitz 

5a, 5b Ausnehmungen 
15 6 Langsmittelachse des Werkstucktragers 3 

7 Doppelpfeil 

8 Doppelpfeil 

9 Bodenplatte 
9a Greifkante 

20 9b Rand, Schaltbolzen 
9c Anschlage 
9d Rander 
9e Vorsprunge 

10 Einstelleinrichtung 
25 10a Greifhaken 

11 Schiebeteil 

12 Haltekorper 

13 Fuhrungsleisten 

14 Fuhrungsleisten 
30 15 Kerben 

16 Schiebeantrieb,Stirnplatte 

17 Saulen 

18 Greifer 

18a Greifsystem 
35 19 Anschlagrad 

20,20a Steuerkorper 

21, 21', 21a, 21a' Steuerkurven 

21a, 21 a' Steuerkurven 

22 Bolzenfuhrungen 
40 23 Rastkerbe 

24 Rastkugel 

25 Taschen 

26 Spannkopf 

27 Kolbenstange 

45 28 Kolbenstangenende 
28' Gummispreizdorn 

29 Pfeil 

30 Kolben 

31 Langloch 
50 32 Leitung 

33 Pfeil 

34 Leitung 

35 Pfeil 

36 Hubzylinder, Wendelhut 
55 36' Hubteil 

37 Drehzylinder. 

38 Gehause 

39 Mitnehmerplatte 

40 Mitnehmerstifte 
60 41 Locher 

42 Locher 

43 Kerben 

44 Pfeil 

45 Rundstabfedern 
65 46 Pfeil 

47 Locher 

48 Zungen 

49 Schlitze 
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50 Vorsprunge, Arretierungszapfen 

51 Stifte 

52 IConus 

53 Langloch 

54 Halterung 5 

55 Stifte 

56 Gabeln 

57 Schlitz 

58 Halterung 

I Position io 

II Position 

III Position 

Patentanspruche 

15 

1. Vorrichtung zum Verstellen des Aufnahmevolu- 
mens eines an einem Strang gehalterten Werk- 
stucktragers (3), welcher wenigstens eine auBen im 
wesentlichen ebene Seitenwand (4) aufweist, wel- 
che dem Strang am nachsten Hegt und sich parallel 20 
zu diesem und zur Forderrichtung (2) der Werk- 
stucktrager (3) erstreckt, wobei an der inneren 
Oberflache des Werkstucktragers (3) Ausnehmun- 
gen (5) angebracht sihd zum Positionieren des 
Werkstuckes, dadurch gekennzeichnet, daB die 25 
Ausnehmungen (5) auf der innenflache des Werk- 
stucktragers (3) in Richtung seiner Langsmittelach- 

se (6) im Abstand zueinander angeordnet sind, daB 
der Werkstucktrager (3) die Form einer an beiden 
Enden offenen Hulse hat und daB ein relativ zum 30 
Werkstiicktrager (3) bewegbares Anschlagteil (9) 
vorgesehen ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Anschlagteil (9) eine Bodenplatte 
(9) ist, deren Rander (9b) mit den Ausnehmungen 35 
(5) am Werkstucktrager (3) in Eingriff bringbar sind 
(Fig. 1 bis 4 und 7 bis 14). 

1 3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Anschlagteil (9) mit we- 
nigstens einer Bewegungskomponente (7) senk- 40 
recht zur Forderrichtung (2) des Werkstucktragers 
(3) und senkrecht zu dessen Langsmittelachse (6) 
relativ zum Werkstucktrager (3), diesen teilweise 
(bei 5b) durchdringend, bewegbar ist (Fig. 1 bis 6). 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3. 45 
dadurch gekennzeichnet, daB die Ausnehmungen 
(5, 5a) als paarweise gegenuberliegende, parallele, 
gerade Nuten (5a) ausgebildet sind, in denen die 
Bodenplatte (9) von einer im Abstand neben dem 
Strang mit den Werkstucktragem (3) angeordneten 50 
Einstelleinrichtung(10, 10a) lose verschiebbar ist. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Einstelleinrich- 
tung (10) einen Hubteil (36') zur Bewegung eines 
mit der Bodenplatte (9) verbindbaren Greifsystems 55 
(16, 10a) in einer Richtung (8) parallel zur Langsmit- 
telachse (6) des Werkstucktragers (3) und einen 
vorzugsweise vom Hubteil bewegbaren Schiebeteil 
(11) zur Bewegung des Greifsystems (10a, 16) quer 
zur Langsmittelachse (6) des Werkstucktragers (3) 60 
sowie quer zu dessen Forderrichtung (2) aufweist 
(Fig. 1 bis 4). 

6. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das AnschiagteiL(9b) als Schaltbolzen 
ausgebildet ist, der in das Innere des Werkstiicktra- 65 
gers (3) einschiebbar und aus dem Innenraum des 
Werkstucktragers (3) herausziehbar ist, daB wenig- 
stens zwei Schaltbolzen (3) vorgesehen und durch 
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zwei entsprechende, als die Werkstucktragerwan- 
dung vollstandig durchsetzende Locher ausgebilde- 
te Ausnehmungen (5) mittels Steuerkorpern (20, 
20a) verschiebbar sind (Fig. 5 und 6). 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwei separate Steuerkorper (20, 20a) 
unabhangig voneinander von einem Hubteil in 
Richtung parallel zur Langsmittelachse (6) des 
Werkstucktragers (3) translatorisch hin- und herbe- 
wegbar sind und jeweils eine Steuerkurve (21, 21'; 
21a, 21a') tragen, in denen auBere Anschlage (9c) 
der Schaltbolzen (9b) gieitend gefuhrt sind (Fig. 5 
und 6). 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet. daB die Bodenplatte (9) im Innen- 
raum des Werkstucktragers (3) in Richtung dessen 
Langsmittelachse (6) durch eine Verstelleinrich- 
tung (36—40) bewegbar ist, die ein mit der Boden- 
platte (9) verbindbares Greifsystem (18a) aufweist 
(Fig. 7 bis 14). 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mindestens zwei einander gegenuber- 
liegende Rander (9c) der Bodenplatte (9) federnd 
elastisch ausgebildet sind und im entspannten Nor- 
malzustand in entsprechenden Ausnehmungen (5) 
im Werkstucktrager (3) verrastet gehalten sind 
(Fig. 7,8, 11 bis 14). 

10. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Greifsystem (18a) einen 
mit wenigstens einem Loch (31) in der Bodenplatte 
(9) in Eingriff bringbaren Spannkopf (26); oder eine 
aufierhalb des Werkstucktragers (3) verfahrbare 
Gabel (36) aufweist, die mit an der Bodenplatte (9) 
befestigten Stiften (55) in Eingriff bringbar ist 
(Fig. 9 bis 14). 

1 1. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 10. 
dadurch gekennzeichnet daB der Spannkopf (26) 
wenigstens zwei einander gegenuberliegende und 
radial nach innen vorgespannte Stabfedern (45) 
aufweist. die sich im wesentlichen parallel zur 
Langsmittelachse (6) des Werkstucktragers (3) er- 
strecken und mit am Rand der Bodenplatte (9) 
durch Schlitze (49) gebildete federnde Zungen (48) 
derart in Eingriff bringbar sind, daB an den auBeren 
Randern der Zungen (48) befindliche Vorsprunge 
(50) bei Verkleinerung des Durchmessers der Bo- 
denplatte (9) von Ausnehmungen (5) im Werkstuck- 
trager (3) auBer Eingriff gebracht werden (Fig. 11 
und 12). 

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 1 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Spannkopf (26) 
einen mit einem zentralen Loch (31) in der Boden- 
platte (9) in Eingriff bringbaren Spanndorn (28') 
aufweist (Fig. 7 bis 10). 

13. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Querschnitt des Werkstucktra- 
gers (3) und die Bodenplatte (9) quadratisch sind 
mit vorzugsweise abgerundeten Ecken, die Ver- 
stetleinrichtung (36—40) einen Drehzylinder (37) 
aufweist und die Ausnehmungen (5) an den ebenen 
Innenflachen des Werkstucktragers (3) derart an- 
geordnet sind, daB sie mit den Ecken der Boden- 
platte (9) nach relativer Verdrehung um etwa 45° in 
KJemmeingriff bringbar sind (Fig. 9 und 10). 

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Querschnitt des 
Werkstucktragers (3) kreisrund ist 

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, 
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dadurch gekennzeichnet, daB der Querschnitt des 
Werkstucktragers (3) aus wenigstens zwei einander 
gegeniiberliegenden geraden Abschnitten (3a) und 
als letztere verbindende abgerundete Ecken aus 
zwei halbkreisf ormigen oder vier viertelkreisformi- 5 
gen runden Teilabschnitten (3b) gebildet ist. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 14 oder 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB in zwei einander gegenuber- 
liegenden Seitenwanden (3a 1) des Werkstucktra- 
gers (3) je ein parallel zur Langsmittelachse (6) ver- 10 
laufendes Langioch (53) ausgeformt ist (Fig. 13 und 

17. Verwendung der Vorrichtung nach emem der 
Anspriiche 1 bis 16 zum Transportieren von einsei- 
tig offenen, tubusf ormigen FlieBmittelpackungen in 15 
einer Maschine zum Herstellen und/oder Fullen 
und/oder VerschlieBen derartiger Packungen. 
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